Position fiir Option Durchfithrung
50mm hinten

®10mm bis

Position for option access port

®10mm until @ 50mm left
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@ 10mm bis

Position fiir Option Durchfiihrung
50mm oben

Position for option access port
@ 10mm until @ 50mm above

Position fiir Option Durchfithrung
@®10mm bis @ 50mm hinten

Position for option access port
@®10mm until @ 50mm rear
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Position fiir Option Durchfiihrung
@ 10mm bis @ 50mm rechts

Position for option access port
@ 10mm until @ 50mm right
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Innenkessel
inner chambet
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Allgemeintoleranzen Werksttick- MaBstab:1:10 Blechdicke:
[400) SO 2768-c Corton [ e
Tolerierung ISO 13715 | P, m Mittleren Osc
gemdiss 15O 8015 » BINDER 7532 Tutingen
Datum Name Benennung:
Bearb. 26.08.13 EMI M
Gepr. Bezeichnung:
Norm
053 E2
Werkstoff Zeichnungsnummer: QO _| O 020 _|
Halbzeug: - —
4 Zust. Anderung Datum | Name | Gewicht: 92669206.23 g |BIGTT2von2




